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▽水下
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樹脂接着剤(CHEMOFAST STV345)
穿孔φ12

ストレートアンカー
M10×70（ユニクロメッキ）
穿孔径φ10.5
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ベースプレートR
ｔ=9.0　(SS400)
電気亜鉛メッキ

皿ボルト
M12×40(SUS304)

注意！　ベースアンカー工法を使用する場合、シンダーコンクリートの厚さと設計基準強度を
　　　　必ず、元請ゼネコンに確認してください。(改修物件には使用できません。)

　　※支柱ピッチ算出に必ず製品強度計算ツールを使用してください。
　　※アンカーの種類「寸切ボルト+樹脂接着剤」又は「ストレートアンカー」の選択に
　　　必ず製品強度計算ツールを使用してください。

皿ボルト
M12×40(SUS304)

ベースプレートR
ｔ=9.0　(SS400)
電気亜鉛メッキ

穿孔深さ 埋込深さ 必要コンクリート厚
ストレートアンカー（M10×70） 50 40 70

寸切ボルト（M10×85） 50 40 65

寸切ボルト（M10×85） 55 45 70

寸切ボルト（M10×85） 60 50 75

寸切ボルト（M10×85） 65 55 80

（単位：mm）
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